OEM-Hersteller nimmt neue Produktionsstatte in Betrieb

Resch auf Expansionskurs

Is 1989 der damals 29 Jahre alte
ADiplom-!ngenieur der Nachrich-

tentechnik Christian Resch sei-
nen damaligen Arbeitgeber FUBA ver-
lieR, um mit seinem Vater zusammen
im grofen Stil Satellitenempfangsanla-
gen flr den privaten Direktempfang aus
Rotterdam zu holen und zu installieren,
legte er damit die Grundlagen fir sein
heutiges Unternehmen, die Resch Elec-
tronic Innovation GmbH (www.resch.
de). Aus der Goldgraberstimmung Ende
der 80er-Jahre ist heute ein florieren-
des Goldstlick der Branche gewachsen,
das zahlreiche Kunden von Rang und
Namen mit hochgeschatzten OEM-Pro-
dukten beliefert.
Nach der Unternehmensgriindung 1997
in Hildesheim ging es in den Produktseg-
menten Multischalter und Kopfstellen
rasant voran. Stets ausgerichtet an der
konsequenten Unternehmensphiloso-
phie ,Developed and Made in Germa-
ny* schuf die heute 6 Spezialisten um-
fassende Entwicklermannschaft Schlag
auf Schlag Gerate, die schnell auf das
Interesse einer breiten Kundschaft stie-
ffen und zu langjdhrigen geschaftlichen
Beziehungen flhrten.

Abbildung 2: Firmenchef Christian Resch
verstirkt zum Ausgleich auch gelegentlich seine
Entwicklermannschafi.

Bereits 2003 platzte die Hildesheimer
Niederlassung aus allen Nahten und
die Auslagerung in einen Fertigungs-
neubau im Wernigeroder Industriege-
biet stand an. Jetzt beschleunigte sich
das stetige Unternehmenswachstum
erneut und so war die Eréffnung eines
weiteren Fertigungsneubaus am 26.
August 2011 die folgerichtige Reakli-
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che ein hochflexibler Maschinenpark,
Pruffeld, Reparaturabteilung, einige
Handbestiickungsplatze flr Varianten
und Kleinserien, Lager, EDV sowie die
Verwaltung untergebracht. Etwa 60
Mitarbeiter(innen) finden hier einen
hochmodernen und zukunftssicheren
Arbeitsplatz.

i

hochprizise Herzstiick der Leiterplattenbestiickung.
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Abbildung 3: Eine vollintegrierte ,, Flowline" vom Létpastendrucker bis zum Reflowofen ist das neue,
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Abbildung 1: Kathrin und Christian Resch leiten das Unternehmen gemeinschafilich.

Unternehmensleitung. Die Resch
GmbH wird von Christian Resch (Engi-
neering, Produktion) und seiner Frau
Kathrin (Personal, Controlling) geflihrt
(Abbildung 1). Im Burotrakt des neuen
Fertigungsgebdudes hat der Chef die
neue Schaltzentrale etabliert. Wer je-
doch glaubt, dass er von hier aus nur die
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Abbildung 4: Bei Entwicklungschef Jiirgen Beimel laufen die Fiden im Resch-Labor zusammen.

Abbildung 5: In einer eigenen Messkabine werden
alle Produkte in EMV-Hinsicht optimiert.

kaufmannischen Faden zieht, tauscht
sich. Das Entwickeln steckt dem Vollblu-
tingenieur derart in den Genen, dass er
sich neben seinem Blro ein kleines,
aber feines Labor eingerichtet hat (Ab-
bildung 2). Hier kreiert er ,quasi zum
Abschalten in Abstimmung mit seinem
Entwicklungsleiter Jirgen Beimel (Abbil-
dung 4) und dessen Mannschaft auch
einmal das eine oder andere Produkt
vollsténdig selbst - vom Schaltungsde-
sign und seiner Simulation Uber das
Leiterplattenlayout bis hin zur Prifsoft-
ware. Wo gibt es sonst noch Produkte
aus der Hand des Firmenchefs?

Aber auch die Ausstattung der Entwick-
lerarbeitsplatze wirde manche ihrer
Kollegen beim Wettbewerb vor Neid er-
blassen lassen. Modernste Messtech-
nik von Rohde & Schwarz im , Kilopreis*
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von 10.000 €, eine Hochfrequenzmess-
kammer zur Optimierung des EMV-Ver-
haltens der vielfaltigen Hardware (Ab-
bildung 5), modernste Software-Tools
zur Schaltungssimulation und Stripli-
ne-Filtersynthese und manches mehr
steigern Geschwindigkeit und Qualitat
der Entwicklungsresultate. Ein technik-
affiner Chef wie Christian Resch braucht
in dieser Hinsicht nicht Uberredet zu
werden.

Einweihung. Die zahlreichen Gaste
der Einweihungsfeier konnten sich da-
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auf die Lotpads aufgedruckt,

Leiterplatte eine Reflowpaste in hochst-
praziser Dosierung ab (Abbildung 6).
Sie fixiert zugleich die bestlickten SMD-
Teile und macht somit das herkémmli-
che Aufrakeln von Lotpaste durch eine
Schablone und das Setzen von Klebe-
punkten (iberflissig. Zeit- und Materia-
lersparnis bei enorm gesteigerter Flexi-
bilitat und Prézision sind die Folge. So
ist nahezu jede Sichtprifung ohne Be-
fund - Ausschuss wird zum Fremdwort
(Abbildung 7).

Qualitat und Flexibilitat. Nicht nur die
iberragende Qualitat der Baugruppen,
welche die neue ,Flowline* verlassen,
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Abbildung 6: Rakel und Schablone haben ausgedient! Im Jet-Printer wird die Lotpaste exakt und sparsam
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